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Beilage zum Bescheid GZ.: 2020-0.429.065 Wild - Standort Vélkermarkt_17025C

Geltungsbereich des Kalibrierlaboratoriums (EN ISO/IEC 17025:2017)
Wild Hi-Precision GmbH
Wild - Standort Volkermarkt / (Ident.Nr.: 0602)

gultig ab: 30.06.2020

Dokumentnummer Kalibriergrofie 1 Messbereich/ zusatzliche Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode MessgroéRen/ Bemerkungen
(Ausgabe) Parameter oder -Verfahren/ Art des
Kalibriergegenstands/ Materials
AA-001 Lange bis 1000 mm SkTW 0,01 mm: Messchieber Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) 10pm+5«10°L (Lineare Dimension (Lange,
EndmaRe, Strichmalie,
SKTW 0,02 mm: Durchmesserlehren))
l4pm+4«10°L
SKTW 0,05 mm:
30um+210°6L
SKTW 0,1 mm:
58um+3<10°6L
AA-002 Lange bis 1000 mm SKTW 0,01 mm: Tiefenmessschieber Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) 10um+5«10°L (Lineare Dimension (Lénge,
EndmaRe, Strichmale,
SKTW 0,02 mm: Durchmesserlehren))
l4pm+4«10°L
SkTW 0,05 mm:
30um+210°L
SKTW 0,1 mm:
58um+3«10°6L
AA-003 Lange bis 100 mm Messspanne SkTW 0,005 mm: 5 um Schnelltaster fur AuBenmessungen | Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) SKTW 0,01 mm: 9 um (Lineare Dimension (Lénge,
SkTW 0,02 mm: 14 um Endmalie, StrichmaRe,
SkTW 0,05 mm: 30 pm Durchmesserlehren))
AA-004-1 Lange bis 25 mm SkTW 0,001: 0,9 um Bugelmessschrauben Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) SkTW 0,01: 3,9 um (Lineare Dimension (L&nge,
EndmaRe, Strichmalie,
Durchmesserlehren))
AA-004-2 Lange > 25 mm bis 250 mm SkTW 0,001: 0,8 um + 0,5 « SIP 305 M, MAHR 828 CiM Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) 10-¢L Bugelmessschrauben (Lineare Dimension (L&nge,
SkTW 0,01: 59 um+ 1« 10°® Endmale, Strichmale,
L Durchmesserlehren))
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2020-0.429.065 Wild - Standort Vélkermarkt_17025C

Geltungsbereich des Kalibrierlaboratoriums (EN ISO/IEC 17025:2017)
Wild Hi-Precision GmbH
Wild - Standort Volkermarkt / (Ident.Nr.: 0602)

gultig ab: 30.06.2020

Dokumentnummer Kalibriergrofie 1 Messbereich/ zusatzliche Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode MessgroéRen/ Bemerkungen
(Ausgabe) Parameter oder -Verfahren/ Art des
Kalibriergegenstands/ Materials
AA-004-3 Lange > 250 mm bis 1000 mm SkTW 0,001: 0,8 pm+1 e ULM OPAL Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) 106 L Bugelmessschrauben (Lineare Dimension (L&nge,
SkTW 0,01: 55 um +2 « 10°® Endmale, Strichmale,
L Durchmesserlehren))
AA-005-1 Lange @ 1 mm bis @ 10 mm 0,55 um ULM OPAL Dimensionelle Messgréien
(2020-05) Einstellringe (Lineare Dimension (Lénge,
EndmaRe, Strichmale,
Durchmesserlehren))
AA-005-2 Lange @ 10 mm bis @ 250 mm MAHR 828 CiM: 0,3 pm + 1 = |SIP 305 M, MAHR 828 CiM, ULM Dimensionelle Messgréen
(2020-05) 10-¢L OPAL (Lineare Dimension (L&nge,
ULM OPAL: 0,4 um + 0,6 = Einstellringe Endmalie, Strichmalie,
106 L Durchmesserlehren))
SIP305M:0,5um+0,5«
1076 L
AA-005-3 Lange @ 0,1 mm bis @ 300 mm 0,5um+0,5«10°L SIP 305 M, MAHR 828 CiM Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) Einstelldorne (Lineare Dimension (L&nge,
EndmaRe, Strichmalie,
Durchmesserlehren))
AA-006 Drehmoment ¥ | 1 Nm bis 1000 Nm 2103 Drehmomenttransferschliissel, Mechanische Messgréfien
(2020-05) Drehmoment- (ausgenommen
Kalibriereinrichtungen, dimensionelle Messgrofien)
Kalibrierung gemafl DAkkS-DKD-R | (Drehmoment)
3-8
AA-007 Lange bis 100 mm SkTW 0,001 mm: 0,8 um SIP305M Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) SkTW 0,01 mm: 5,9 um Einbaumessschrauben (Lineare Dimension (Lénge,
EndmaRe, Strichmale,
Durchmesserlehren))
AA-008-1 Lange bis 100 mm 0,05pum+0,5«10°L TESA upc, MAHR 828 E Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) Parallel-Endmale aus Stahl und (Lineare Dimension (L&nge,
Keramik, MittenmaR}, ohne EndmaRe, Strichmalie,
Transfernormal Durchmesserlehren))
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2020-0.429.065 Wild - Standort Vélkermarkt_17025C

Geltungsbereich des Kalibrierlaboratoriums (EN ISO/IEC 17025:2017)
Wild Hi-Precision GmbH
Wild - Standort Volkermarkt / (Ident.Nr.: 0602)

gultig ab: 30.06.2020

Dokumentnummer Kalibriergrofie 1 Messbereich/ zusatzliche Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode MessgroéRen/ Bemerkungen
(Ausgabe) Parameter oder -Verfahren/ Art des
Kalibriergegenstands/ Materials
AA-008-2 Lange bis 100 mm 0,06 um+1e106L TESA upc, MAHR 828 E Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) Parallel-Endmale aus Hartmetall, | (Lineare Dimension (L&nge,
Mittenmal}, ohne Transfernormal | Endmalie, StrichmaRe,
Durchmesserlehren))
AA-008-3 Lange bis 100 mm 0,06 ym+0,6 « 106 L TESA upc, MAHR 828 E Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) Parallel-Endmale aus Stahl oder (Lineare Dimension (Lénge,
Keramik, MittenmalR, mit EndmaRe, Strichmale,
Transfernormal Durchmesserlehren))
AA-008-4 Lange bis 100 mm 0,lpum+1e10-L TESA upc, MAHR 828 E Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) (Hartmetall) Parallel-Endmale aus Hartmetall, | (Lineare Dimension (L&nge,
Mittenmaf3, mit Transfernormal EndmaRe, Strichmalie,
Kalibrierung gemaR ONORM EN Durchmesserlehren))
ISO 3650
AA-008-5 Lange bis 100 mm 0,05 um TESA upc, MAHR 828 E Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) Parallel-Endmalie aus Stahl, (Lineare Dimension (L&nge,
Keramik oder Hartmetall, EndmaRe, Strichmalie,
Abweichungsspannen fo und fu Durchmesserlehren))
AA-009 Lange bis 3 mm 0,4 um MFP 100 BV Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) Feinzeiger (Lineare Dimension (Lénge,
EndmaRe, Strichmale,
Durchmesserlehren))
AA-010 Lange bis 3 mm SkTW 0,01 mm: 0,6 pm MFP 100 BV Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) SkTW 0,001mm: 0,4 pm Fuhlhebelmessgerate (Lineare Dimension (L&nge,
SkTW 0,002mm: 0,4 pm EndmaRe, Strichmalie,
Durchmesserlehren))
AA-011 Lange bis 1000 mm 2um Haarlineale Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) (Diverse (Rauheit,
Ebenheitsnormale,
Rundheitsnormale,
Geradheitsnormale,
Zylindernormale, Optische
Normale))
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2020-0.429.065 Wild - Standort Vélkermarkt_17025C

Geltungsbereich des Kalibrierlaboratoriums (EN ISO/IEC 17025:2017)
Wild Hi-Precision GmbH
Wild - Standort Volkermarkt / (Ident.Nr.: 0602)

gultig ab: 30.06.2020

Dokumentnummer Kalibriergrofie 1 Messbereich/ zusatzliche Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode MessgroéRen/ Bemerkungen
(Ausgabe) Parameter oder -Verfahren/ Art des
Kalibriergegenstands/ Materials
AA-012 Lange bis 1000 mm 2um Flachlineale Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) (Diverse (Rauheit,
Ebenheitsnormale,
Rundheitsnormale,
Geradheitsnormale,
Zylindernormale, Optische
Normale))
AA-013-1 Lange Flankendurchmesser @1 mm | 2pum+1e10°6L SIP305M Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) bis @200 mm Gewindelehrdorne (Lineare Dimension (Lange,
ausschlieBlich fur zylindrische EndmaRe, Strichmalie,
Gewinde mit geraden Flanken Durchmesserlehren))
und positiven
Teilflankenwinkel
AA-013-2 Lange Flankendurchmesser @3 mm | 22pum+5e10°L IAC Scanner Dimensionelle Messgrofien
(2020-05) bis @ 90 mm Gewindelehrdorne (Lineare Dimension (Lange,
ausschlieBlich fur zylindrische EndmaRe, Strichmalie,
Gewinde mit geraden Flanken Durchmesserlehren))
und positiven
Teilflankenwinkel
AA-013-3 Lange AuRen- und Kerndurchmesser | 1um+5e 10°¢L IAC Scanner Dimensionelle Messgrofien
(2020-05) @ 3 mm bis @ 90 mm Gewindelehrdorne (Lineare Dimension (Lange,
ausschlieBlich fur zylindrische Kalibrierung geméaR VDI/VDE/DGQ | Endmalie, Strichmalle,
Gewinde mit geraden Flanken 2618 Blatt 4.8, DIN ISO 1502 Durchmesserlehren))
und positiven
Teilflankenwinkeln
AA-014-1 Lange Flankendurchmesser @3 mm | 2 um SIP305M Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) bis @150 mm Gewindelehrringe (Lineare Dimension (Lange,
ausschlieBlich fur zylindrische EndmaRe, Strichmalie,
Gewinde mit geraden Flanken Durchmesserlehren))
und positiven
Teilflankenwinkel
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2020-0.429.065 Wild - Standort Vélkermarkt_17025C

Geltungsbereich des Kalibrierlaboratoriums (EN ISO/IEC 17025:2017)
Wild Hi-Precision GmbH
Wild - Standort Volkermarkt / (Ident.Nr.: 0602)

gultig ab: 30.06.2020

Dokumentnummer Kalibriergrofie 1 Messbereich/ zusatzliche Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode MessgroéRen/ Bemerkungen
(Ausgabe) Parameter oder -Verfahren/ Art des
Kalibriergegenstands/ Materials
AA-014-2 Lange Flankendurchmesser 22pum+5107L IAC Scanner Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) @ 3 mm bis @ 100 mm Gewindelehrringe (Lineare Dimension (Lange,
EndmaRe, Strichmalie,
Durchmesserlehren))
AA-014-3 Lange Aufen- und Kerndurchmesser | 1um+5« 10°°L IAC Scanner Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) @ 3 mm bis @ 100 mm Gewindelehrringe (Lineare Dimension (Lange,
ausschlieBlich fur zylindrische Kalibrierung gemaf VDI/VDE/DGQ | Endmale, Strichmalie,
Gewinde mit geraden Flanken 2618 Blatt 4.8, DIN ISO 1502 Durchmesserlehren))
und positiven
Teilflankenwinkeln
AA-014-4 Lange @ 3 mm bis @ 100 mm 0,7 um IAC Scanner Dimensionelle Messgréien
(2020-05) ausschlieBlich fur zylindrische Gewindesteigung (Lineare Dimension (Lénge,
Gewinde mit geraden Flanken Endmalie, StrichmaRe,
und positiven Durchmesserlehren))
Teilflankenwinkel
AA-015 Lange v | bis 1000 mm lum+2106L Vertikale Langenmessgerate Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) (Héhenmessgerate) (Lineare Dimension (Lénge,
Kalibrierung gemaf VDI/VDE/DGQ | Endmalie, Strichmalie,
2618 Blatt 16.1 Durchmesserlehren))
AA-016 Lange bis 1000 mm SKkTW 0,01 mm: Hohenmessschieber Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) 10pm+5«10°L (Lineare Dimension (Lange,
EndmaRe, Strichmalie,
SKTW 0,02 mm: Durchmesserlehren))
l4pym+4«10°L
SKTW 0,05 mm:
30um+2<10°°L
SKTW 0,1 mm:
58um+3<10°6L
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2020-0.429.065 Wild - Standort Vélkermarkt_17025C

Geltungsbereich des Kalibrierlaboratoriums (EN ISO/IEC 17025:2017)
Wild Hi-Precision GmbH
Wild - Standort Volkermarkt / (Ident.Nr.: 0602)

gultig ab: 30.06.2020

Dokumentnummer Kalibriergrofie 1 Messbereich/ zusatzliche Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode MessgroéRen/ Bemerkungen
(Ausgabe) Parameter oder -Verfahren/ Art des
Kalibriergegenstands/ Materials
AA-017 Lange bis 300 mm 1,8um+2e106L Hohenmessschrauben Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) SkTW 0,001 mm (Lineare Dimension (L&nge,
EndmaRe, Strichmalie,
Durchmesserlehren))
AA-018 Lange bis 100 mm 0,4um+6-10°L MFP 100 BV Dimensionelle MessgréRen
(2020-06) induktive Messtaster (Lineare Dimension (Lénge,
EndmaRe, Strichmale,
Durchmesserlehren))
AA-020-1 Lange bis 300 mm SkTW 0,001 mm: SIP305M Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) 0,7um+1e10°L Innenmessschrauben (2 Punkt- (Lineare Dimension (Lange,
Beruihrung) EndmaRe, Strichmalie,
SKkTW 0,01 mm: Durchmesserlehren))
59um+1«10°L
AA-020-2 Lange ab 300-1000 mm SkTW 0,001 mm: 0,8 um+1 |ULM OPAL Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) «10°L Innenmessschrauben (2 Punkt- (Lineare Dimension (L&nge,
SKTW 0,01 mm: 5,5 um + 2 = |Beriihrung) Endmalie, Strichmalie,
106 L Kalibrierung gemaf VDI/VDE/DGQ | Durchmesserlehren))
2618 Blatt 10.7 / DIN 863 Teil 4
AA-020-3 Lange bis 2000mm bis 500mm: 0,5 um + 0,5 « bis 500mm: MAHR 828 CiM Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) 10-¢L bis 1000mm: ULM OPAL (Lineare Dimension (L&nge,
bis 1000mm: 0,4 ym+ 1 Verlangerungen fiir 2-Punkt- Endmalie, Strichmalie,
10L Innenmessschrauben Durchmesserlehren))
Kalibrierung geméan DIN 863 Teil 4
AA-021 Lange bis 250 mm SkTW 0,001 mm: 1,5 um+1 |Innenmessschrauben (3 Linien- Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) «10°¢L// Beriihrung) (Lineare Dimension (Lénge,
SkTW 0,002 mm: 1,8 um + 1 Endmale, StrichmaRe,
«108L// Durchmesserlehren))
SkTW 0,005 mm: 3,2 um + 1
«10°L//
SKTW 0,01 mm: 5,9 um+1e
106L
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2020-0.429.065 Wild - Standort Vélkermarkt_17025C

Geltungsbereich des Kalibrierlaboratoriums (EN ISO/IEC 17025:2017)
Wild Hi-Precision GmbH
Wild - Standort Volkermarkt / (Ident.Nr.: 0602)

gultig ab: 30.06.2020

Dokumentnummer Kalibriergrofie 1 Messbereich/ zusatzliche Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode MessgroéRen/ Bemerkungen
(Ausgabe) Parameter oder -Verfahren/ Art des
Kalibriergegenstands/ Materials
AA-022 Lange bis 100 mm Messspanne SKTW 0,005 mm: 5 pm Schnelltaster fur Innenmessungen | Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) SkTW 0,01 mm: 9 um (Lineare Dimension (L&nge,
SkTW 0,02 mm: 14 pm EndmaRe, Strichmalie,
SKTW 0,05 mm: 30 um Durchmesserlehren))
AA-024 Lange bis 100 mm 0,4um+6-10°L MFP 100 BV Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) Messuhren (Lineare Dimension (Lénge,
EndmaRe, Strichmale,
Durchmesserlehren))
AA-025 Lange @ 0,1 mm bis 100 mm 0,5um+0,5«10°L SIP 305 M, MAHR 828 CiM Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) Prifstifte (Lineare Dimension (L&nge,
EndmaRe, Strichmalie,
Durchmesserlehren))
AA-026-1 Lange 1 mm bis 10 mm 0,55 um ULM OPAL Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) Rachenlehren (Lineare Dimension (L&nge,
EndmaRe, Strichmalie,
Durchmesserlehren))
AA-026-2 Lange 10 mm bis 250 mm 04um+0,6-10°L ULM OPAL Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) Rachenlehren (Lineare Dimension (Lénge,
EndmaRe, Strichmale,
Durchmesserlehren))
AA-027 Lange ¥ | bis 3000 mm 0,5um+0,7«10¢L Horizontale LAngenmessgerate Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) (Lineare Dimension (L&nge,
EndmaRe, Strichmalie,
Durchmesserlehren))
AA-028 Lange bis 2000 mm MAHR 828 CiM: 0,3 um + 0,8 | bis 500mm: MAHR 828 CiM Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) «10°L bis 1000mm: ULM OPAL (Lineare Dimension (Lénge,
ULM OPAL: 0,3 um + 1 » 10" | EinstellendmaRe fir Endmale, StrichmaRe,
L Bugelmessschrauben Durchmesserlehren))
Kalibrierung geméR VDI/VDE/DGQ
2618 Blatt 4.4
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2020-0.429.065 Wild - Standort Vélkermarkt_17025C

Geltungsbereich des Kalibrierlaboratoriums (EN ISO/IEC 17025:2017)
Wild Hi-Precision GmbH
Wild - Standort Volkermarkt / (Ident.Nr.: 0602)

gultig ab: 30.06.2020

Dokumentnummer Kalibriergrofie 1 Messbereich/ zusatzliche Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode MessgroéRen/ Bemerkungen
(Ausgabe) Parameter oder -Verfahren/ Art des
Kalibriergegenstands/ Materials
AA-029 Drehmoment 1 Nm bis 1000 Nm 1102 auslésende und anzeigende Mechanische Messgréfien
(2020-05) Drehmomentschliissel (ausgenommen
Kalibrierung gemaf DIN EN ISO dimensionelle Messgrofien)
6789-2 (Drehmoment)
AA-030 Lange v | bis 5000mm lum+15<10°L WYLER Leveltronic NT Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) Prifplatten aus Hartgestein (Diverse (Rauheit,
Kalibrierung gemaf VDI/VDE/DGQ | Ebenheitsnormale,
2618 Blatt 6.2, DIN 876 Rundheitsnormale,
Geradheitsnormale,
Zylindernormale, Optische
Normale))
AA-031-1 Lange bis 300 mm 1,5um+2«10°¢L MAHR OMS 443 Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) GlasmaRstabe (Lineare Dimension (Lénge,
Kalibrierung gemaf DIN 865, DIN | Endmale, Strichmalie,
866 Durchmesserlehren))
AA-031-2 Lange bis 300 mm 1,6 um+2«10°¢L MAHR OMS 443 Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) StrichmaRstébe und Lineale aus (Lineare Dimension (Lénge,
Stahl EndmaRe, Strichmale,
Kalibrierung gemaR DIN 865, DIN | Durchmesserlehren))
866
AA-031-3 Lange bis 300 mm 1,7um+9e10°6L MAHR OMS 443 Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) StrichmaRstébe und Lineale aus (Lineare Dimension (L&nge,
Aluminium EndmaRe, Strichmalie,
Kalibrierung gemaf DIN 865, DIN | Durchmesserlehren))
866
AA-032 Lange bis 3000 mm 7Tum+4«10°¢L Laserinterferometer Dimensionelle Messgréfien
(2020-05) StrichmaRstébe und Lineale aus (Lineare Dimension (L&nge,
Stahl EndmaRe, Strichmalie,
Kalibrierung gemaf DIN 866 Durchmesserlehren))
AA-036 Lange bis 25 mm SkTW 0,001 mm: 0,9 um Tiefenmessschrauben Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) SkTW 0,01 mm: 3,7 um (Lineare Dimension (Lénge,
EndmaRe, Strichmale,
Durchmesserlehren))
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2020-0.429.065 Wild - Standort Vélkermarkt_17025C

Geltungsbereich des Kalibrierlaboratoriums (EN ISO/IEC 17025:2017)
Wild Hi-Precision GmbH
Wild - Standort Volkermarkt / (Ident.Nr.: 0602)

gultig ab: 30.06.2020

Dokumentnummer Kalibriergrofie 1 Messbereich/ zusatzliche Messunsicherheit Kalibrier- oder Mess-Methode MessgroéRen/ Bemerkungen
(Ausgabe) Parameter oder -Verfahren/ Art des
Kalibriergegenstands/ Materials
AA-037 Lange bis 25 mm SkTW 0,001 mm: 0,9 pm Wanddickenmessschrauben Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) SkTW 0,01 mm: 3,9 um (Lineare Dimension (L&nge,
EndmaRe, Strichmalie,
Durchmesserlehren))
AA-038 Winkel Haar-, Flach- und Rechtwinkligkeit: 1,2 um + Haar-, Flach- und Anschlagwinkel | Dimensionelle Messgréen
(2020-06) Anschlagwinkel 0,510 L, Geradheit: 2 um (Winkel (Winkelteilungen,
Winkelmessinstrumente,
Winkelnormale,
Winkelprismen))
AA-039 Winkel Universalwinkelmesser 0,06 ° (Winkel) Universalwinkelmesser Dimensionelle MessgréRen
(2020-06) 2 um (Geradheit) (Winkel (Winkelteilungen,
Winkelmessinstrumente,
Winkelnormale,
Winkelprismen))
AA-040 Winkel Winkelnormale Rechtwinkligkeit: 1 um + 0,7 | Winkelnormale aus Hartgestein Dimensionelle Messgréfien
(2020-06) «107% L, Geradheit: 2 pm (Winkel (Winkelteilungen,
Winkelmessinstrumente,
Winkelnormale,
Winkelprismen))
AA-041 Lange bis 30mm bis 30mm: 0,9 um bis 30mm: mit Parallel-Endmalie Dimensionelle Messgréfen
(2020-05) > 25 mm bis 250 mm >25 mm bis 250 mm: 0,8 + | > 25 mm bis 250 mm: SIP 305 M, (Lineare Dimension (Lange,
> 250 mm bis 1000 mm 0,5«10°°L MAHR 828 CiM Endmalie, Strichmalie,
> 250 mm bis 1000 mm: 0,8 | > 250 mm bis 1000 mm: ULM OPAL | Durchmesserlehren))
+1e10°L
AA-042-1 Lange > 100 mm bis 290 mm 0,4um+0,8«10°L SIP305M Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) Parallel-Endmale, Mittenmal} (Lineare Dimension (Lénge,
EndmaRe, Strichmale,
Durchmesserlehren))
AA-042-2 Lange > 100 mm bis 500 mm 0,3um+0,8«10°L MAHR 828 CiM Dimensionelle MessgréRen
(2020-05) Parallel-Endmale, Mittenmal} (Lineare Dimension (Lénge,
EndmaRe, Strichmale,
Durchmesserlehren))
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Beilage zum Bescheid GZ.: 2020-0.429.065 Wild - Standort Vélkermarkt_17025C

Geltungsbereich des Kalibrierlaboratoriums (EN ISO/IEC 17025:2017)
Wild Hi-Precision GmbH
Wild - Standort Volkermarkt / (Ident.Nr.: 0602)

gultig ab: 30.06.2020

Dokumentnummer
(Ausgabe)

Kalibriergrofie

1)

Messbereich/ zusatzliche
Parameter

Messunsicherheit

Kalibrier- oder Mess-Methode
oder -Verfahren/ Art des
Kalibriergegenstands/ Materials

MessgréRen/ Bemerkungen

AA-042-3
(2020-05)

Lange

> 100 mm bis 1000 mm

0,3um+1e10-°L

ULM OPAL
Parallel-Endmale, MittenmaR

Dimensionelle Messgréfen
(Lineare Dimension (L&nge,
EndmaRe, Strichmalie,
Durchmesserlehren))

1) Konformitatshewertungsverfahren kann - wenn markiert - auch vor Ort durchgefiihrt werden.
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